NOHAC

North Hungarian Automotive Cluster
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A TECHNOPLAST Kft el djet 1980-ban alapitottuk.

A cég vezeti és tobb mint 80 munkatarsunk legfbb térekvése, hogy a
cégunk uzletpolitikajanak megfelel en, komplex szolgaltatast
nyujtsunk vev ink igényeinek mind magasabb szint kielégitése
érdekében, a manyag feldolgozas és a femmegmunkalas tertletén.

Tevekenyseginkbe beletartozik a tervezés, a rapid prototyping, a
szerszamok, készulléekek gyartasa, a kissorozatu probagyartas és a
kooperacios partnereinkkel egyutt végzett sorozat gyartas.

Termékeink és szolgaltatasaink minségének allandéan magas szinten
tartasa és fejlesztése érdekeben ISO 9001:2000 nergbiztositasi
rendszert m kodtetlink, tébb mint hat eve.



KOMPLEX MUANYAG IPARI SZOLGALTATAS
* TERVEZES

* RAPID PROTOTYPING

*M ANYAG FROCCSONT SZERSZAMKESZITES
*M ANYAG GYARTAS

FEMMEGMUNKALAS

* KOVACSOLO,ONT LEMEZALAKITO SZERSZAMOK
* KIS és NAGYSOROZATU ALKATRESZ GYARTAS




CATIA, PRO-E,
DELCAM
POWERSHAPE,
SOLIDWORKS,
AUTOCAD

tervez programokat
hasznalunk

Altalanos informaciokat a tplast@axeleroBwmail cimen,
m szaki informaciokat az FTBldalunkon fogadjuk
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Az eljarasok lenyege az, hogy gyorsan, kis koltseggelddthet az eredeti termékkel azonos
geometriaju, hasonlé anyagminseg alkatrész. A prototipus alkalmas szemléltetésre,
beépitési és mechanikai prébak elvégzéseére. A teszmedményekeént esetleg szilkségessé
valé médositasok utan, a végleges sorozatgyartd szeamok elkészithetk.

A rapid prototyping eljarasokat els sorban a gyorsan fejld iparagak, az autéipar és az
elektronikai ipar alkalmazza.

Négyfele gyors prototipus gyarto eljarast alkalmazunk:
SLA
Sztereolitografias laser technoldgia
*VACUUM CASTING
Gravitacios vakuum ontés
* RIM
Kisnyomasu froccsontés
* MOULDING
Kissorozatu fréccsontés




Laser Technoldgia:&/ & $

Atervez altal elkészitett 3D-s modellt, egy szamitdgépesodtwer 0,15 mm-es
rétegekre szeleteli. Az egyes rétegek tartalmazzak aredeti modell 2D-s met-
szeteit. A test felépitése az egyes szeletek elk&satel és a szeletek 6sszekap-
csolasaval torténik.
A berendezés munkaterét egy 660x660x450 mm térfogakét komponens
m anyagtartaly alkotja. A megmunkalast laser sugar vegzi.
A laser sugarat végigvezetve a folyékony nanyag fellleten, az érintkezési
pontokban a m anyag megszilardul. igy hozza létre a kivant geometriat
Az elkészithet legnagyobb alkatrész mérete megegyezik a munkatéréretével.
Az elkészult elemek mérete ragasztassal tobbszordzhle,
A hatékonysag novelése és a kdltségek csokkentaskekében egyszerre tobb,
kisebb méret alkatrész készithet.
A megmunkalas pontossaga 0,1mm.
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Az SLA modell felhasznalasaval szilikon ont
szerszam készithet

Vacuum 6nt technolégiaval 600x600x250mm
méret alkatrészeket tudunk el allitani.
Egy szilikon 6nt szerszam élettartama:25-30 db







1 Légkondicionald berendezeés
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Prototipus alkatrészek gyartasa tertleten

*Els szint beszallitas:

1*Mésodszint beszallitas

1

N

.

J

N

J

|







(. ] &l
KOVACSOLO SZERSZAMOK

T6bb mint tiz éve vagyunk elsszint beszallitéi aRABA nak

Masodszint beszallitoi vagyunk:
GM, ROCKWELL, EATON, MERITOR
RENAULT, MERCEDES, BPW, ZF cégeknek.
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LEMEZALAKITO SZERSZAMOK

AUDI MOTOR HUNGARY

*Szerszam tervezés CATIA V5
*Szerszamok, alkatrészek gyartasa
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www.nohac.hu

nohac@uni-miskolc.hu



